TECHNISCHES MERKBLATT

Arcutherm® Sockelkanten Profil

Sockelkanten-Profil aus Kunststoff als verlangertes Abschluss-
profil, mit Wassernase oder mit gekropfter Kante und Arcutherm®
Steckverbinder, fiir Démmstdrken von 60-160 mm, zur Verwen-
dung bei riickspringender Sockelddmmung. Je VE sind 25 Stk. Ar-
cutherm® Steckverbinder + 4 AuBen- und 2 Innenecken enthalten.

Anwendungsbereich: Bei Verwendung des
speziellen Arcutherm® Sockelkanten Profils
lasst sich, gerade bei Passiv- und Niedrig-
energiehdusern, einen warmebriickenfreien,
stofigeschiitzten unteren Abschluss zwischen
Fassadenddmmung und zurlickspringender
Sockelddmmung, bei einem max. Versatz von
5o mm, herstellen. Anwendbar in allen Arcut-
herm® WDV-Systemen.

Eigenschaften:

e wdrmebriickenfrei

e ein Profil fiir alle Dammstarken

e sauberer Abschluss

e gezielte Wasserfiihrung

e einfache Montage

e alterungs- und witterungsbestandig

Ausfiihrung: Speziell geformtes, gelochtes
Winkelprofil aus Kunststoff (gefertigt nach DIN
16941) mit integrierten ultraschall-verschweif3-
ten Gewebestreifen (MW 4 x 4 mm, mind. 160g/
m2, Gewebebreite: ca.: 12,5 cm) und untersei-
tigem Kunststoffschenkel (Ausladung ca. 59
mm).

Lieferform: Arcutherm® Sockelkanten Profil
(mit Wassernase oder mit gekropfter Kante):
VE: 25 Stdbe a 2,00 m = 50 m inkl. 25 Stk.
Arcutherm® Steckverbinder + 4 AuBen- und 2
Innenecken

Zubehor:
Arcutherm® Steckverbinder:
VE: 30 Stiick/Beutel.

Arcutherm® Eckverbinder Innen-/Auf3enecke:
Eckverbinder mit Wassernase:

Innenecke: Z18-0-i, Aufienecke: Z18-0-a
Eckverbinder mit gekropfter Kante:

Innenecke: Z18-2-i, AuBBenecke: Z18-2-a.

VE: 10 Stiick/Beutel.

Arcutherm® Montagewinkel:
Kunststoff-Montagewinkel mit selbstkleben-
den Hotmelt-Pads zum sicheren Aufsetzen der
Fassaden-Dammplatten in Verbindung mit dem
Arcutherm® Sockelkanten Profil, bei nachtragli-
cher Montage der Sockelddmmung. Fiir Damm-
starken von 60 bis 160 mm. Selbstklebend mit
Hotmelt-Pads, in 60 und 120 mm Ausladung.
VE: 25 Stiick/Beutel.

Farbton:
Profilkdrper: Weif.
Gewebe: Weif3.

Verbrauch: ca. o,5 Stiick/m.

Verarbeitungs- und Trocknungstemperatur:
Nicht unter +5 °C und tiber +30 °C Untergrund-,
Umgebungs- und  Trocknungstemperatur
verarbeiten.

Lagerung: Liegend, trocken und vor direk-
ter Sonneneinstrahlung geschiitzt lagern.
Die Lagerung hat so zu erfolgen, dass keine Ver-
formungdesProfils moglichist. Verformtes Profil
darf nicht eingebaut werden.

Untergrund: Die Untergriinde miissen fest, tro-
cken, tragfahig, gleichméaBig saugfahig, frei von
Verschmutzungen und trennenden Substanzen
und fiir die vorgesehene Beschichtung hinrei-
chend ebenfldachig und glatt sein. BFS-Merk-
blatter, VOB, Teil C, DIN 18363 und 18345, Abs.
3 und Richtlinie ,Metallanschliisse an Putz,
AuBenwdrmeddmmung und Warmedamm-Ver-
bundsysteme*®, Herausgeber Fachverband der
Stuckateure fiir Ausbau und Fassade, Baden-
Wiirttemberg (SAF) beachten. Bei Bedarf geeig-
nete WULFF Grundierung einsetzen.

Verarbeitung:

Einbausituation bei vorhandener Perimeter-
ddmmung: Der Einsatz erfolgt im WDVS, wenn
eine Perimeterddmmung vorhanden ist und die
Arcutherm® Fassadendammplatten auf diese
aufgesetzt wird. Das Arcutherm® Sockelkanten
Profil wird zwischen die beiden Dadmmstoffplat-
ten eingeschoben. Die fluchtgerechte Stossver-
bindung der Profile wird mit den Arcutherm®
Steckverbindern ausgefiihrt. Um rissfreie
Ecken herzustellen, werden die Profile mit dem
Arcutherm® Eckverbinder zusammengesteckt.
Die Gewebefahne wird in den systemzugeho-
rigen Armierungsmortel blasen- und faltenfrei
eingelegt und muf} vollstandig mit Armie-
rungsmortel iberdeckt sein. Bei der Eckaus-
bildung mit einem zusatzlichen Arcutherm®
Gewebeeckschutzwinkel iberlappen sich die
Gewebeteile von Eckwinkel und Sockelkanten-
profil. Maximaler Versatz/Uberstand 50 mm.
Mit der Verldangerung Z23 kann der maximale
Uberstand um weitere 50 mm je Verldngerung
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erweitert werden.

Einbausituation bei nachtraglicher Perimeter-
ddmmung: Wird die Sockelddmmung nach-
traglich angebracht, miissen die Arcutherm®
Fassadenddammplatten (max. Dédmmstérke 160
mm) auf die selbstklebenden Arcutherm® Mon-
tagewinkel aufgesetzt werden (2 Stiick/m). Die
Winkel werden in 2 Ausladungen (60 und 120
mm) angeboten.

Hinweis:

Arcutherm® Montagewinkel 60 mm: fiir Ddmm-
starken: 60 mm-100 mm

Arcutherm® Montagewinkel 120 mm: fiir Ddmm-
starken: 1220 mm-160 mm.

Das Arcutherm® Sockelkanten Profil wird
zwischen Montagewinkel und Dammplatte
eingeschoben. Die fluchtgerechte Stossver-
bindung der Profile wird mit den beigelegten
Arcutherm® Steckverbinder ausgefiihrt. Um
rissfreie  Ecken herzustellen, werden die
Profile mit dem Arcutherm® Eckverbinder
zusammengesteckt. Die Gewebefahne wird
in den systemzugehorigen Armierungsmortel
blasen- und faltenfrei eingelegt und muf voll-
standig mit Armierungsmortel tiberdeckt sein.
Bei der Eckausbildung mit einem zusatzlichen
Arcutherm® Gewebeeckschutzwinkel tberlap-
pen sich die Gewebeteile von Eckwinkel und
Sockelkantenprofil. Die spatere Perimeterddam-
mung wird mit Arcutherm® 2D Fugendichtband
abgedichtet. Maximaler Versatz/Uberstand 50
mm. Mit der Verldngerung Z23 kann der maxi-
male Uberstand um weitere 50 mm je Verlidnge-
rung erweitert werden.

Flachenarmierung: Die  Flachenarmierung
erfolgt nach Trocknung des angesetzten
Arcutherm® Sockelkanten Profils. Das Arcut-
herm® Gewebe bei der Flachenarmierung bis
auf den unterseitigen Kunststoffschenkel des
Profils fiihren und auf der gerillten Putzkante
durchtrennen.

Hinweise: Diese Produktinformation kann und
soll nur unverbindlich beraten. Da die Anwen-
dung und Verarbeitung auferhalb unseres
Einflusses liegen, befreien unsere Angaben
unsere Kunden nicht von der eigenen Priifung
unserer Produkte aufihre Eignung fiir die beab-
sichtigten Verfahren und Zwecke. So sind z.B.
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auch die angegebenen Verbrauchsmengen nur
Anhaltswerte. Die einschldgigen Empfehlun-
gen und Richtlinien sowie DIN Vorschriften sind
zu beachten. Die Verarbeitungsempfehlungen
konnen nur allgemeine Hinweise ohne Eigen-
schaftszusicherung bzgl. der Baustellenbedin-
gungen und Ausfiihrung der Arbeiten sein. Mit
der Herausgabe dieses Merkblattes verlieren
vorangegangene ihre Giltigkeit. Die Weiter-
behandlung/Entfernung von Farbschichten wie
Schleifen, Schweifien, Abbrennen etc. kann
gefdhrlichen Staub und/oder Dampf verursa-
chen. Arbeiten nur in gut geliifteten Bereichen
durchfiihren. Angemessene (Atem-) Schutzaus-
ristung anlegen, falls erforderlich. Fiir Kinder
unzugéanglich aufbewahren. Darf nicht in die
Hénde von Kindern gelangen. Bei Beriihrung
mit den Augen sofort griindlich mit Wasser spii-
len und ggf. einen Arzt aufsuchen. Bei Beriih-
rung mit der Haut griindlich mit Wasser und
Seife spiilen. Bei Verarbeitung im Spritzverfah-
ren, Farbnebel nicht einatmen und einen Kom-
bifilter A2/P2 fiir Farbspritzarbeiten anlegen.
Bei Schleifarbeitern Staubfilter P2 verwenden.
Essen, Trinken und Rauchen wahrend der Verar-
beitung vermeiden. Wahrend der Verarbeitung
und Trocknung fiir gute Beliiftung sorgen. Alle
nicht zu beschichtenden Anstrichflachen sorg-
faltig abdecken. Farbspritzer auf allen Arten
von Oberflachen sofort mit Wasser abwaschen.
Vor Gebrauch stets Etikett, Kennzeichnung und
Produktinformation lesen und beachten. Wei-
tere Hinweise: siehe Sicherheitsdatenblatt.

Entsorgungshinweis: Entsorgung gemafl den
ortlichen Behorden. Materialreste kdnnen als

Baustellenabfall entsorgt werden.

(03 073 20)RB
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